DOKUMAN NO 300/P-08/01
KROMAN GELIiK SANAYi A.S. |orer =
Yy iLGILi BOLUM Kalite Md.
TARIH 20.03.2003
URUN VE HIZMET TANIMLAMA IZLENEBILIRLIK PROSEDURU
TARIH SAYFA NO DEGISIKLIK DETAYI YETKILIi iMmzA
31.03.2003 TUM YENI BASIM U.P. KALITE MD.
13.09.2007 TUM REVIZE U.P. KALITE MD
4.10. ithal kitik izlenebilirlikle ilgili ekleme ve Talimat | . .
09.04.2010 Sf:2 ~ U.P. KALITE MD
geregi
09.09.2014 Sf2,3 4.9. maddesine kiitiik renk kodlarinin eklenmesi U.P. KALITE MD
21.04.2015 Sf:4 4.12 maddesine filmasin etiket renk kodlari eklenmesi U.P. KALITE MD
12.11.2018 Sf:2-3 4.9 ve 4.11 maddeleri giincellendi. KALITE MD
HAZIRLAYAN ONAY
KALITE MUDURU GENEL MUDUR
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1.AMAC

Hammadde kiitiik ve hadde drlnlerinin dretim tim asamalarinda, misteriye sevk edilirken ve kullaniciya ulastiktan
sonra tanimlanmasini ve izlenebilmesini saglamak tizere kullanilan sistemi agiklanmasi

2.KAPSAM

Bu prosediir Celikhane ve Haddehanelerin Uretim faaliyetleri ile satis faaliyetlerini kapsar.

3.SORUMLULUK

Prosedir Kalite Md.’l0gi tarafindan hazirlanir Genel Md. tarafindan onaylanir.

4.PROSEDUR

41 Satin alinan hammaddelerin (hurda, ferroalyaj, kdmir vb.) muayene ve deney durumlarinin Igili Teknik
Sartnamelere uygunlugunun kontrolu, Satinalma,Celikhane ve Kalite Md. sorumlulugundadir.

4.2. Kullanilan hurdalar i¢ piyasa,Avrupa tlkeleri, Rusya, A.B.D. ve Baltik Ulkelerinden temin ediimektedir.Radyasyon
kontrolleri ise giriste yapilmaktadir..

4.3. Ferro alyaj, kireg, ,antrasit gibi hammaddelerin girdi kontrolleri laboratuvarimizda gerektiginden akredite dis
laboratuvarlarda yapilarak teknik sartnamelere uygun oldugu middetge kullaniimasi saglanir.

Sonugta; Kroman Celik San. A.S. olarak sirdurilebilir tedarik zincirimizde teknolojik altyapimizi ve yuksek izlenebilirlik
sinir igin etik tedarik zincirini geligtirerek tedarik zinciri boyunca asil ve en énemli girdi hamaddemiz olan hurdayi satin
aldigimiz tedarikgilerimizden itibaren (retim, tamamlama, istifleme ve kullanilan yapi insaatindaki en son kullaniciya kadar
izlemektedir. Genel olarak tedarikgimize gelen toplama hurdalar etkil olarak izlenemediginden dolay! daha geriye dogru takip

edilememektedir.

4.4 Uygun hamaddeler dretimin ilk agamasinda EAQ’ya sarj edilerek Uretime baglanir.

4.5.Celikhane retimi" DOKUM "adi ile' anilan ve iginde birbirini tamamlayan degisik faaliyetleri kapsayan birim
Uretimlerden meydana gelir.

4.6. Her dkum esas olarak ayni faaliyetleri icerir, periyodik olarak tekrarlanan bu faaliyetler dretim sirecini olusturur.

4.7. Bir "dékim" den yaklasik olarak toplam eski ocak 100 ton, yeni ocak 130 ton agirliginda kiitikler elde edilir.

4.8. Dokumler kendilerine verilen bir numara ile tanimlanir,bir dékiime ait tim kutikler bu numaraya gére islem gérir.

4.9. Dékiimden elde edilen kitikler kimyasal analiz bakimindan birbirinin aynidir; ancak bazi fiziksel dlglleri ve
toleranslar gibi 6zellikler bakimindan birbirinden farkli olabilir.

4.10. Bir "Dokum" streci icinde yer alan tlim faaliyetlere iliskin kayitlari ait olduklari dokim numarasi ile ERP
programi SAP’ta tutulur.

4.11. D6kim numarasi izlenebilirlik metodu ERP programi SAP’ta sdyle tanimlanmistir: (8) rakamdan meydana gelir.
Birinci rakam EAO Numarasini (No:2 - Eski EAO, No:3 Yeni EAO), ikinci rakam iginde bulunulan yilin son rakamini diger bes

rakam 00001den baslayarak tamamlanmis bulunan dékiim adedini belirtir.

Ornek; Dokiim No: 31 2'01 509

Bu dékimiin 2012 yilinda yilbagindan itibaren Gretilen 1509'uncu dokim oldugunu belirtir.
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Dokum numaralari kitlik dzerine yazilirken sadece son dort rakam kullanilarak(1509) yazili kayitlar tim rakamlar
belirtilerek tutulur. Belirli bazi kayitlarda (Kutuk Gunlik Stok: 300/F-10/03.A) harf ilavesi ile, ayni dokiim numarasi igindeki

farkli boy ve kesitler de tanimlanir.
Ornek; Ddkiim No: 31 2'01 509'A

Bu dokiimiin 2012 yilinda yilbasindan itibaren dretilen 1509'uncu dékiim oldugunu ve dékimiin iginde iki farkli boy veya

kesitte kitikler oldugunu belirtir.

4.12 Numaralar kitigun ug kismina veya herhangi bir yizine 6zel amagl tebesir kalem yagdli boya vb. kullanilarak
yazilr.

4.13 Uretimi tamamlanan kitiiklerin istiflenmesi, haddehaneye sevk edilmesi veya miisteriye génderilmek izere
yiklenmesi, ait olduklari dokiim numarasi referans alinarak diizenlenir.Dokim bazinda sayilan kiitiiklere eger var ise kisa
Kiitiik vb. eklenerek yada belirtilerek Kiitiik sayilir ve ilgili forma not diistlir. Uretilen ¢zel Kalite Celik kiitiiklerin boyanmas

eder misterinin dzel bir istedi yok ise asagidaki ilgili tabloya(300/F-08/01.B) gdre yapilip musteriye génderilmesi saglanir.
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Kroman Celik Kitik Renk Kodlan
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Tablo: Kroman Gelik Ktk Renk Kodlan (3004 08f01.8)
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4.14 ithal kttikler igin kiitiik fiziksel kontrol ve sevkiyat stireci igerisinde izlenebilirligin tanimlanmasi, 4.7.'de agiklanan
kendi Uretimimize verdigimiz kitik numaralandirma sistemine ek olarak, yukaridaki rakamdan dnce ithal edilen kitigin
mensei, firma kodu olarak verilir, firma kodlari ile ilgili talimat 300/T-08/01.A ayrintili agiklanmils olup, kod verme sisteminin
nasil kuruldugu anlatiimistir.

4.15 Haddehanelerde uretim faaliyetlerinde de gerekli kayitlar, girdi malzeme olarak kullanilan katiklerin dékim
numaralari kullanilarak olusturulur..Haddehane (retimi sirasinda elde edilen Uriinlere verilen mamil numarasi SAP
tarafindan tiretilen 1 ile baglayan bir numara ile takip edilir.Ve geri planda esas dékim numarasi ile SAP (izerinden

eslegtirilebilir.

4.16 Gerek kiitiklerin, gerekse Hadde drtinlerinin her tiirli muayene-test raporlari ve kalite belgeleri ait olduklari dokim
numaralari kullanilarak olugturulur. Uretilen 6zel kalite celik filmaginlere renk etiketi takilarak ise asagidaki ilgili

tabloya(300/F-08/01.C) gore yapilip miisteriye génderilmesi saglanir.

1006T+ 1006C  20MnB4 27MnB4  30MnB4 23MnB4 17MnB3
4.17 Musteriden alinabilecek olasi bir sikayet konusu, dokiim numarasi baz alinarak ERP programi SAP’tan arastirilirak
ulagilabilir. SAP (izerinden hangi hammadde,hurda,ferro alyaj vb tiim malzemelerin nereden ne kadar alindigi,firmanin ad,
degerlendirilmesi vb tiim bilgilere ulagilabilmektedir.
4.18 Limana go6nderilen ihrag mamulleri ise mamullin tizerine takilan etiket ve ihracat malzemesi igin belirlenen siparis

numaralari ile izlenir.
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