leri teknoloji yapi gelikleri ve hadde profil (ireticisi
High technology structural sections and merchant bars manufacturer
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Kroman Celik Fabrika / Kroman Celik Factory Darica, KOCAELI

- —_-_-_-‘;_-:-E_A_m';—-' I ik

Kroman Celik Liman, KOCAELI
Kroman Celik Port, KOCAEL/

1966 yilinda Darica, Kocaeli'de,
kurulan Kroman Celik, 2 milyon ton
nihai mamul Uretim kapasitesiyle,
modern tesislerinde en ileri teknolojiyi
kullanarak, demir-gelik hurdalarinin
geri kazanimiyla, gevreye duyarli bir
sekilde kutUk, insaat celigi, filmasin
ve profil Uretmektedir.

Celikhane Tesislerinde; Elektrik Ark
Ocagl, Pota Ocag, Vakum Gaz
Giderme Unitesi ve Stirekli Dokiim
Teknolojisi kullaniimaktadir.

Yari mamul ve nihai mamduil
Uretimlerimiz ¢ok cesitli agirlik, boy
ve kalitede olmak Uzere; 130x130,
150x150, 160x160 ve 180x180
mm Kesit dlgUlerinde, 14 metre boy
uzunluguna kadar kiitlik, 8-40 mm
cap araliginda insaat celigi,

5,5-26 mm filmasin,

8-16 mm nervirlii filmasin,

8-20 mm makara sarimli nerviirli
filmasin, cesitli ebatlarda yapi
celikleri ve hadde profilleri olarak
gerceklesmektedir.

KROMAN <l

Established in 1966 in Darica
Kocaeli, Kroman Celik produces
billets, rebars, wire rods, and
sections in its modern facilities of
the most advanced technology, with
a total capacity of 2 million tons of
finished products.

Iron and steel scrap are recycled

in melting and refining processes
utilizing enviromentally compatible
technologies.

The steel mill is equipped with state
of the art technologies, including
Electric Arc Furnace, Ladle Furnace,
Vacuum Degassing Unit and
Continuous Casting Machines.
Semi-finished and finished products
come in a wide range of weight,

size, and quality: billets, 130x130,
150x150, 160x160 and 180x180 mm
in cross sectional dimensions up

to 14 m length, rebars, 8-40 mm,
wire rods; 5.5-26 mm, rebar in coil;
8-16 mm, rebar in spools: 8-20 mm
various size structural sections and
merchant bars.



KROMAN <l

Uretim / Production

Temiz Gelik Uretimi

Surekli ddkim makinalarinda; e Otomatik

kalip seviye kontroll e Elektro-Manyetik

karistirici ® Pota ve tandis akis koruma o
kontrol sistemleri kullanilarak, standart Riai E

i L

gereklilikleri ve temiz gelik kriterlerine uygun il B
Altminyum veya Silisyumla oldUrdims :
6zel gelik cinsleri Uretilebilmektedir.

i

Clean Steel Production

Special steels, either killed by Aluminium
or by Silicon, are produced Continuous
Casting. The product is in compliance
with the standart requirements and

of clean steel criterias. The Continous
Casting Machine is equipped with the
following systems: e Automatic Mold
Level Control e Electro-Magnetic Stirrer
e [ adle and tundish flow control and
shrouding.

4




¢ Kimya ® Mekanik e Fizik ve

¢ Metalografi olmak Uzere 2

farkl Laboratuvarda; Uretimin

her asamasinda testler modern
cihazlarla gerceklestiriimektedir.
Girdi Urdn kontrolinde tim
hammaddeler Uretim éncesi teste
tabi tutulmaktadir.

All raw materials and products

are controlled and tested at every
stage of production in our modern
Chemical, Mechanical, Physical and
Metallography Laboratories. Those
Laboratories are equipped with
advanced and high-tech apparatus
ensuring precise test operations.

Uretim Standartlan:

e DIN 2394

e TS EN 10305-3

e TSEN 10219-2

* DIN EN 10130
- DCO1 kalitesi

¢ DIN EN 10025
- 5185 kallitesi
- $235JR/JO/J2 kalitesi
- §275JR/JO/J2 kalitesi
- S335JR/JO/J2 kalitesi

Kalite Yonetimi / Quality Management







Uriinler
’ ' Products
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h h <300 mm’'de % 8 M
h > 300 mm’de % 5
rz
Y t u
|
|
b y
h <300 mm'dec=b+2
h>300 mmdec=b-e+2
Boyut Standard: Kalite Standardr:
TSEN 10279 TSEN10025-1/2
NN eaee
Section (kg/m)
NPU 50 5,59 50 £ 18 38 £ 1 5 + 056 7 = OB 7 & 71
NPU 65 7,09 65 EE PO 42 = 1D Hi5) + 056 7,5 = OB 7,5 4 9,0
NPU 80 8,64 80 + 20 45 + 15 6 + 05 8 - 05 8 4 11,0
NPU 100 10,60 100 + 20 50 + 15 6 + 056 8,5 = Of 8,5 45 13,5
NPU 120 13,40 120 + 20 55 + 20 7 + 056 9 = OF 9 4,5 17,0
NPU 140 16,00 140 + 20 60 + 20 7 + 05 10 = 0B 10 5 20,4
NPU 160 18,80 160 + 20 65 + 20 7,5 + 05 10,5 = 10 10,5 HI5) 24,0
NPU 180 22,00 180 + 20 70 + 20 8 + 05 11 - 10 11 55 28,0
NPU 200 25,30 200 + 20 75 + 20 85 + 05 11,5 - 10 11,5 6 32,2
NPU 220 29,40 220 + 3,0 80 + 2,0 9 + 05 12,5 = 1 12,5 6,5 37,4
NPU 240 33,20 240 + 3,0 85 + 2,0 915 + 05 13 - 10 13 6,5 42,3
NPU 260 37,90 260 + 30 90 + 20 10 + 05 14 - 10 14 7 48,4
NPU 280 41,80 280 + 3,0 95 + 2,0 10 + 05 15 = 10 15 7,5 5853
NPU 300 46,20 300 + 3,0 100 + 2,0 10 + 05 16 = 18 16 8 58,8
NPU 320 59,50 320 + 30 100 £ 20 14 £ 07 17,5 - 15 17,5 8,75 75,8
NPU 350 60,60 350 + 3,0 100 + 20 14 + 0,7 16 = 1P 16 8 77,3
NPU 380 63,10 380 + 30 102 &= 25 13,5 + 0,7 16 = 1@ 16 8 80,4
NPU 400 71,80 400 + 3,0 110 + 25 14 + 07 18 = 18 18 9 91,5



Lama / Flat bars

Boyut Standard: Kalite Standard:
DIN 1017 TS EN10058:2005
N T T O N O - I O
10 0,23 0,39 0,62
12 0,28 0,47 0,75 0,94
15 0,35 0,59 0,94 1,18
20 0,47 0,78 1,26 1,57
25 0,98 1,57 1,96
30 1,17 1,88 2,35
35 1,37 2,2 2,75
40 1,57 2,51 3,14 3,77 5,02 6,28
45 1,77 2,82 Bieg 4,24 5,65 7,07
50 1,96 3,14 3,92 474 6,28 7,85
60 3,76 4,71 5,65 7,53 9,42
70 4,39 5,49 6,59 8,79 10,99
80 5,02 6,28 7,53 10,05 12,56
90 7,06 8,48 11,3 14,13
100 7,85 9,42 12,6 15,7 19,63 23,55
120 9,42 11,3 151 18,8 23,55 28,26
130 10,25 12,25 16,32 20,41 25,51 30,62
140 10,99 13,19 17,58 21,98 27,48 32,97
150 11,77 14,13 18,84 23,55 29,44 BoNE
160 12,566 15,07 20,09 2512 31,4 37,68 44 20,2 62,8
170 13,35 16,01 21,35 26,69 33,36 40,04 46,7 53,4 66,7
180 14,13 16,96 22,6 28,26 35,33 42,39 49,5 56,5 70,7
190 14,92 17,9 23,86 29,83 37,29 44,75 52,2 59,66 74,57
200 15,7 18,84 25,12 31,4 39,25 471 59 62,8 78,5
210 16,49 19,78 26,37 32,97 41,21 49,46 57,69 65,94 82,4
220 17,27 20,72 27,63 34,54 43,18 51,81 60,44 69,08 86,35
230 18,1 21,67 28,9 36,11 45,14 54,17 63,19 72,22 90,27
240 18,34 22,61 30,14 37,68 471 56,52 65,94 75,36 94,2
250 19,63 23,55 31,4 39,25 49,06 58,88 68,68 78,5 97,12
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Boyut Standardi:
TS EN 10056

Kesit (¢]
Section kg/m

L 20x20x3
L 20 x 20 x4
L 25x 25 x3
L 25 x 25 x4
L 25x25x5
L 30x30x3
L 30 x 30 x4
L 30x30x5
L 35x35x3
L 35x 35 x4
L 35x35x5
L 35x35x6
L40x40x 4
L40x40x5
L45x45x4
L45x45x4,5
L45x45x5
L50x50x4
L50x50x5
L50x50x 6
L50x50x7
L 55x55x5
L 55x55x6
L 60x60x4
L60x60x5
L 60 x 60 x 6
L 60x60x8
L 65x 65 x 6
L65x65x%7
L65x65x8
L70x70x6
L70x70x7
L70x70x8
L70x70x9
10

Kalite Standard::
TSEN10025-1/2

0,88 20 += 10
1,14 20 += 10
1,11 25 + 10
1,45 285 + 10
1,77 25 | 10
1,36 30 | 40
1,78 30 += 10
2,18 30 += 10
1,60 35 + 10
2,09 39 + 10
2,57 35 + 10
3,04 35 + 10
2,42 40 + 10
2,97 40 + 10
2,74 45 += 10
3,06 45 += 10
3,38 45 += 10
3,06 50 + 10
3,77 50 + 10
4,47 50 =90
5,15 50 (0
4,18 55 + 20
4,95 55 + 20
3,70 60 + 20
4,57 60 + 20
5,42 60 + 20
7,09 60 + 20
5,91 65 + 20
6,83 65 + 20
7,73 65 = 20
6,38 70 += 20
7,38 70 += 20
8,37 70 + 20
9,34 70 + 20

3 + 0,50 3 1,75 1,12

4
3
4

+

+

I+

H+

H+

H

H

H+

H+

H+

I+

I+

I+

I+

I+

I+

I+

I+

I+

H+

H+

H+

I+

H+

I+

I+

I+

I+

I+

I+

I+

I+

I+

0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,75
0,75
0,50
0,75
0,50
0,50
0,75

35
35
3,5
3,5
5
5

1,75
1,75
1,75
1,75
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2
2,5

3,5
St
3,5
3,5
3,9
3,5
3,5

45
45
45
45
45
45
45

1,45
1,42
1,85
2,26
1,74
2,27
2,78
2,04
2,67
3,28
39
3,1
338
35
39
43
39
438
5,7
6,6
53
6.3
47
58
6.9
9,0
75
8,7
99
8,1
9,4
10,7
11,9




Kdsebent / Angles

Kesit (¢]
Section kg/m
4 + 0,50 9 5 59

L75x75x4 4,65 75 + 20

L75x75x5 5,76 75 + 20 5 + 0,50 9 5 7,3
L75x75x6 6,87 75 + 20 6 % | 0,7 9 9 8,7
L75x75x7 7,94 75 + 20 7 + 0,75 9 6 10,1
L75x75x8 9,03 75 + 20 8 + 075 9 B 11,4
L75x75x10 11,10 75 + 20 10 + 075 9 5 14,1
L 80x80x5 6,17 80 + 20 B + 0,50 10 5 79
L 80x80x6 7,34 80 + 20 6 + 0,75 10 5 9,4
L80x80x7 8,49 80 + 20 7 + 0,75 10 ® 10,8
L80x80x8 9,63 80 + 20 8 + 075 10 9 12,3
L80x80x10 11,90 80 + 20 10 + 0,75 10 ® 15,1
L90x90x 6 8,30 90 + 20 6 + 0,75 11 & 10,5
L90x90x7 9,61 90 + 20 7 + 0,75 11 & 12,2
L90x90x8 10,90 90 + 20 8 + 0,75 11 & 13,9
L90x90x9 12,20 90 + 20 9 + 0,75 11 & 15,5
L 90x90x 10 13,40 90 + 20 10 + 0,75 11 &3 17,1
L90x90x 11 14,70 90 + 20 11 + 1,00 11 515 18,7
L 100x 100 x 6 9,26 100 + 20 6 + 075 12 6 11,8
L 100x 100x 7 10,70 100 + 20 7 + 075 12 6 13,7
L 100x 100 x 8 12,20 100 + 20 8 + 075 12 6 15,5
L 100x 100x 10 15,00 100 + 20 10 + 075 12 6 19,2
L 100x 100 x 12 17,80 100 + 20 12 + 1,00 12 6 22,7
L110x110x 8 13,40 110 + 30 8 + 0,75 12 6 17,1
L110x110x 10 16,60 110 + 30 10 + 0,75 13 6 21,2
L110x110x 12 19,70 110 + 30 12 + 1,00 13 6 25,1
L120x120x 8 14,70 120 + 30 8 + 0,75 13 6,5 18,7
L120x120x 10 18,20 120 + 30 10 + 075 13 6,5 23,2
L120x 120 x 11 19,90 120 + 30 11 + 1,00 13 6,5 25,4
L120x120x 12 21,60 120 + 30 12 + 1,00 13 6,5 27,5
L120x120x 13 23,30 120 + 30 13 + 1,00 13 6,5 29,7
L120x120x 15 26,60 120 + 30 15 + 1,00 13 6,5 339
L120x120x 16 28,30 120 + 30 16 + 1,20 13 6,5 36,0

i
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Boyut Standardi: Kalite Standard::

DIN 1014 TS 10059
70x70

10x10 0,79 75X 75 442
12x12 1,13 80 x 80 50,2
14x14 1,54 85x 85 56,7
16x 16 2 90 x 90 63,6
18x18 2,54 100x 100 78,5
20x 20 3,14 110x 110 95

22x22 3,8 120x 120 113
25x 25 4,91 130x 130 132,7
30x 30 7,07 140 x 140 153,9
35x 35 9,62 150 x 150 176,6
40 x 40 12,6 160 x 160 201

45 x 45 15,9 170x170 226,9
50 x 50 19,6 180x 180 254,3
55x 55 23,8 190x 190 2834
60 x 60 28,3 200 x 200 314
65 x 65 33,2 250 x 250 490,6

12



NPl / Beams

Boyut Standard: Kalite Standardr:
TS EN 10024 TSEN10025-1/2
Kesit
mmmmm

NP1 80 3,9 +0,5/-1 59 +1,5/-0,5

NP1 100 8,34 100 + 20 50 = 1D 4,5 +0,5/-1 6,8 +1,5/-0,5 45 2,7 10,6
NPI 120 11,10 120 + 2,0 58 = B 51 +0,5/-1 77 +2/-1 51 3,1 14,2
NPI 140 14,30 140 + 20 66 = 18 57 +0,5/-1 8,6 +2/-1 57 34 18,2
NPI 160 17,90 160 + 2,0 74 E PO 6,3 +0,5/-1 915 +2/-1 6,3 3,8 22,8
NPI 180 21,90 180 £ 20 82 + 20 6,9 +0,5/-1 10,4 +2,5/-1,5 6,9 4,1 27,9
NPI 200 26,20 200 + 2,0 90 + 20 7,5 +0,7/-1,5 11,3 +2,5/-1,5 7,5 45 33,4
NPI 220 31,10 220 + 3,0 98 + 20 8,1 +0,7/-1,5 12,2 +2,5/-1,5 8,1 4,9 396
NPI 240 36,20 240 + 30 106 + 25 8,7 +0,7/-1,5 13,1 +2,5/-1,5 8,7 5,2 46,1
NPI 260 41,90 260 + 3,0 113 + 25 9,4 +0,7/-1,5 14,1 +2,5/-1,5 9,4 5,6 5818
NPI 280 47,90 280 + 3,0 119 & 2B 10,1 +1/-2 15,2 +2,5/-1,5 10,1 6,1 61,0
NPI 300 54,20 300 + 30 125 £ 25 10,8 +1/-2 16,2 +2,5/-1,5 10,8 6,5 69,0
NPI 320 61,00 320 + 3,0 131 + 3,0 11,5 +1/-2 17,3 +2,5/-1,5 115 6,9 77,7
NPI 340 68,00 340 + 3,0 137 + 3,0 12,2 +1/-2 18,3 +2,5/-1,5 12,2 7,3 86,7
NPI 360 76,10 360 + 30 143 + 30 13 +1/-2 19,5 +2,5/-1,5 13 7.8 97,0
NP1 380 84,00 380 + 3,0 149 + 30 13,7 +1/-2 20,5 +2,5/-2 13,7 8,2 107,0
NPI 400 92,40 400 + 3,0 155 + 3,0 14,4 +1/-2 21,6 +2,5/-2 14,4 8,5 118,0
NPI 450 115,00 450 + 40 170 + 30 16,2 +1/-2 24,3 +2,5/-2 16,2 9,7 147,0

13
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Boyut Standardi: Kalite Standard::

TS EN 10034 TSEN 10025 -1/2

-mnnnnm-
Section kg/m kg/m
IPE 80 +3/-2 +4/-1 5,2 +1,5/-0,5
IPE 100 8,10 100 +3/-2 59 +4/-1 41 e 0,7 57 +1,5/-0,5 7 10,3 8,10
IPE 120 10,40 120 +3/-2 64 +4/-1 4.4 = 0,7 6,3 +1,5/-0,5 7 13,2 10,40
IPE 140 12,90 140 +3/-2 73 +4/-1 47 ds 0,7 6,9 +2/-1 7 16,4 12,90
IPE 160 15,80 160 +3/-2 82 +4/-1 B d 0,7 7,4 +2/-1 9 20,1 15,80
IPE 180 18,80 180 +3/-2 91 +4/-1 &3 =+ 07 8 +2/-1 9 23,9 18,80
IPE 200 22,40 200 +4/-2 100 +4/-1 5,6 = 0,7 8,5 +2/-1 12 28,5 22,40
IPE 220 26,20 220 +4/-2 110 +4/-1 5,9 e 0,7 9,2 +2/-1 12 33,4 26,20
IPE 240 30,70 240 +4/-2 120 +4/-2 6,2 + 0,7 9,8 +2/-1 15 39,1 30,70
IPE 270 36,10 270 +4/-2 135 +4/-2 6,6 s 0,7 10,2 +2,5/-1,5 15 45,9 36,10
IPE 300 42,20 300 +4/-2 150 +4/-2 71 de 1 10,7 +2,5/-1,5 15 53,8 42,20
IPE 330 49,10 330 +4/-2 160 +4/-2 7,5 E= 1 11,5 +2,5/-1,5 18 62,6 49,10
IPE 360 57,10 360 +4/-2 170 +4/-2 8 e 1 12,7 +2,5/-1,5 18 72,7 57,10
IPE 400 66,30 400 +4/-2 180 +4/-2 8,6 E= 1 13 +2,5/-1,5 21 84,5 66,30
IPE 450 77,60 450 +5/-3 190 +4/-2 9,4 i 1 14,6 +2,5/-1,5 21 98,8 77,60
IPE 500 90,70 500 +5/-3 200 +4/-2 10,2 de 1,5 16 +2,5/-1,5 21 116,0 90,70
IPE 550 106,00 550 +5/-3 210 +4/-2 1,1 4 1,5 17,2 +2,5/-1,5 24 134,0 106,00
IPE 600 122,00 600 +5/-3 220 +4/-4 12 = 15 19 +2,5/-1,5 24 156,0 122,00
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HEA / Beams

Boyut Standard: Kalite Standardr:
TSEN 10034 TSEN10025-1/2
-nnnnnm-

Section kg/m kg/m
HEA 100 16,70 +3/-2 +4/-1 +2/-1 16,70
HEA 120 19,90 114 +3/-2 120 +4/-2 5 + 07 8 +2/-1 12 253 19,90
HEA 140 24,70 133 +3/-2 140 +4/-2 55 + 07 8,5 +2/-1 12 314 24,70
HEA 160 30,40 152 +3/-2 160 +4/-2 6 + 07 9 +2/-1 15 38,8 30,40
HEA 180 35,50 171 +3/-2 180 +4/-2 6 + 07 95 +2/-1 15 45,3 35,50
HEA 200 42,30 190 +4/-2 200 +4/-2 6,5 + 07 10 +2,5/-1,5 18 53,8 42,30
HEA 220 50,50 210 +4/-2 220 +4/-4 7 + 10 11 +2,5/-1,5 18 64,3 50,50
HEA 240 60,30 230 +4/-2 240 +4/-4 7,5 + 10 12 +2,5/-1,5 21 76,8 60,30
HEA 260 68,20 250 +4/-2 260 +4/-4 7,5 + 1,0 12,5 +2,5/-1,5 24 86,8 68,20
HEA 280 76,40 270 +4/-2 280 +4/-4 8 + 10 13 +2,5/-1,5 24 97,3 76,40
HEA 300 88,30 290 +4/-2 300 +4/-4 8,5 + 10 14.0 +2,5/-1,5 27 112,0 88,30
HEA 320 97,60 310 +4/-2 300 +4/-4 9 = 10 15,5 +2,5/-1,5 27 124,0 97,60
HEA 340 105,00 330 +4/-2 300 +4/-4 9,5 + 10 16,5 +2,5/-1,5 27 133,0 105,00
HEA 360 112,00 350 +4/-2 300 +4/-4 10 = 18 17,5 +2,5/-1,5 27 143,0 112,00
HEA 400 125,00 390 +4/-2 300 +4/-4 1 | 1@ 19 +2,5/-1,5 27 159,0 125,00
HEA 450 140,00 440 +5/-3 300 +4/-4 11,5 = 1@ 21 +2,5/-2 27 178,0 140,00
HEA 500 155,00 490 +5/-3 300 +4/-4 12 = 18 23 +2,5/-2 27 198,0 155,00
HEA 550 166,00 540 +5/-3 300 +4/-4 12,5 | 18 24 +2,5/-2 27 212,0 166,00
HEA 600 178,00 590 +5/-3 300 +4/-4 13 = 1B 25 +2,5/-2 27 226,0 178,00
HEA 650 190,00 640 +5/-3 300 +4/-4 189 = 18 26 +2,5/-2 27 242,0 190,00
HEA 700 204,00 690 +5/-3 300 +4/-4 14,5 + 15 27 +2,5/-2 27 260,0 204,00
HEA 800 224,00 790 +5/-5 300 +4/-4 15 = 1@ 28 +2,5/-2 30 286,0 224,00
HEA 900 252,00 890 +5/-5 300 +4/-4 16 = 18 30 +2,5/-2,5 30 320,0 252,00
HEA 1000 272,00 990 +5/-5 300 +4/-4 16,5 + 15 31 +2,5/-2,5 30 347,0 272,00

15



(@] KROMAN =ik

Boyut Standardi: Kalite Standardi:
TSEN 10034 TSEN10025-1/2
EIRE e
Section kg/m
HEB 100 20,40 +3/-2 +4/-1 +2,5/-1,5 20,40
HEB 120 26,70 120 +3/-2 120 +4/-2 6,5 4 0,7 11 +2,5/-1,5 12 34,0 26,70
HEB 140 33,70 140 +3/-2 140 +4/-2 7 i 1,0 12 +2,5/-1,5 12 43,0 33,70
HEB 160 42,60 160 +3/-2 160 +4/-2 8 £ 1,0 13 +2,5/-1,5 15 54,3 42,60
HEB 180 51,20 180 +3/-2 180 +4/-2 8,5 + 1,0 14 +2,5/-1,5 15 65,3 51,20
HEB 200 61,30 200 +4/-2 200 +4/-2 9 a 1,0 15 +2,5/-1,5 18 78,1 61,30
HEB 220 71,50 220 +4/-2 220 +4/-4 9,5 = 1,0 16 +2,5/-1,5 18 91,0 71,50
HEB 240 83,20 240 +4/-2 240 +4/-4 10 E= 1,5 17 +2,5/-1,5 21 106,0 83,20
HEB 260 93,00 260 +4/-2 260 +4/-4 10 e 15 17,5 +2,5/-1,5 24 118,0 93,00
HEB 280 103,00 280 +4/-2 280 +4/-4 10,5 e 1,5 18 +2,5/-1,5 24 131,0 103,00
HEB 300 117,00 300 +4/-2 300 +4/-4 11 4 1,5 19 +2,5/-1,5 27 149,0 117,00
HEB 320 127,00 320 +4/-2 300 +4/-4 11,5 d 1,5 20,5 +2,5/-2 27 161,0 127,00
HEB 340 134,00 340 +4/-2 300 +4/-4 12 i 15 215 +2,5/-2 27 171,0 134,00
HEB 360 142,00 360 +4/-2 300 +4/-4 12,5 £ 15 22,5 +2,5/-2 27 181,0 142,00
HEB 400 155,00 400 +4/-2 300 +4/-4 13,5 = 15 24 +2,5/-2 27 198,0 155,00
HEB 450 171,00 450 +5/-3 300 +4/-4 14 i 1,5 26 +2,5/-2 27 218,0 171,00
HEB 500 187,00 500 +5/-3 300 +4/-4 14,5 4 1,5 28 +2,5/-2 27 239,0 187,00
HEB 550 199,00 550 +5/-3 300 +4/-4 15 + 15 29 +2,5/-2 27 254,0 199,00
HEB 600 212,00 600 +5/-3 300 +4/-4 15,5 i 1,5 30 +2,5/-2,5 27 270,0 212,00
HEB 650 225,00 650 +5/-3 300 +4/-4 16 = 1,5 31 +2,5/-2,5 27 286,0 225,00
HEB 700 241,00 700 +5/-3 300 +4/-4 17 e 15 32 +2,5/-2,5 27 306,0 241,00
HEB 800 262,00 800 +5/-5 300 +4/-4 17,5 e 1,5 33 +2,5/-2,5 30 334,0 262,00
HEB 900 291,00 900 +5/-5 300 +4/-4 18,5 de 1,5 85 +2,5/-2,5 30 3710 291,00
HEB 1000 314,00 1000 +5/-5 300 +4/-4 19 + 15 36 +2,5/-2,5 30 400,0 314,00
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KROMAN celik

Genel yapi celikleri mekanik dzellikleri
Mechanical properties of general structural steels

Gekme dayanimi / Tensile Akma sinin / Yield limit Kopma uzamasi / Elongation at break
strength <M (Sekillendirme Yonii - Dik Dogrultusu) (=%)
DIN DIN (M pa) (— pa) (Shaping direction- Upright orientation) (& %)

(,SE:,I,(,Z” (lgzglr:t) SAE/AISI <3mm =3 mm =40 mm <3mm <40 mm <63 mm

<100 mm <63 mm =40 mm =63 mm =100 mm

S235JR > 360-510 340-470
S275JR A570Gr.40  430-580 410-560
S275J0 A573Gr.70  430-580 410-560

S5355J0 510-680 490-630
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