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1.

KAPSAM: Konu kapsamina giren hurdalar, imalat artigr celik hurdalar, kullanim disi kalmis muhtelif arag-

gerec, makine ekipman donanim vb. celik esasl malzemeler, kullanim disi kalmis evsel nitelikli celik esasli
malzemeler, geri dénusim oOzellikli kutu, ambalaj vb. celik esasl malzemeler, pik ve pik iceren muhftelif
malzemeler, Mekanik islemler sonucu ortaya cikan celik talasi gibi malzemelerdir.

A.

GENEL SARTLAR :
Hurda Teslimi :

Hurda teslim yeri Kroman Celik Fabrikasi hurda sahasidir, muayene ve nihai kabul islemleri burada yapllir.
Hurda araclan damperli, teknik emniyet acisindan hurda tasimaya ve bosalimaya uygun Ozellikte
standart donanma sahip olmaldirr.  Aracin, uygunsuz &zellikleri nedeniyle islemler sirasinda
karsilasabilecedi zararlardan Kroman sorumiu tutulamaz.

Hurda kabulU haftanin 7 ginaG, 24 saat stGresince yapiimaktadir.

Fabrika sahasina giris yapan araclarda, siroctden baska kimse bulunmaz.

Fabrikaya giris yapacak araclarda sevk irsaliyesinin bulunmasi zorunludur, aksi durumda aracin girmesine
izin verimez.

Fabrika alanina giris yapan araclar yefkili personelin gésterecedi noktada araclanni bosaltabilir, hurda
bosaltma islemi Eksper nezaretinde yapllrr.

Aracin bosaltma islemini gUvenlikle yapabilmesi icin gereken manevralarin gerceklestiriimesi SUrocu
sorumlulugundadir.

SUrucU, ekspertiz islemi sirasinda is guvenligi sartlan geregince, kendisine ydneltilen talimatlara uygun
davranrr.

Ekspertiz - Kalite Degerlendirme islemi :

9. Kalite degerlendirme islemi Kroman Celik Eksperleri farafindan yapllir ve baglayicidrr.

10. Hurda kalite ekspertiz islemi el terminalleri vasitasi ile SAP sistemine anlik olarak girilir ve takibi yapilir.

11. Hurda icerisinde, “Sartl Kabul ve Red Sartlan” bdliUmUnde belirtilen hurda malzemelerile % 2 ve Uzeri tas,
toprak, plastik, coruf, tufal, cam kingi vb. demir disi safsizliklarin bulunmasi (yUksek fire) uygunsuzluk diye
adlandinlir.  Uygunsuzluk tespit edilmesi durumunda, el terminaline “Uygunsuzluk™ olarak isaretlenerek
sisteme kayit edilir. Uygunsuzluk nedeni, resimlenerek arac plakasi Uzerinden bilgisayar ortaminda
arsivlenir.

12. Uygunsuzluk nedeni Uygunsuzluk numarasi referansi ile kayit altina alinir ve Hurda Satinalma MOdorligo’ne
gUnlUk mail olarak iletilir.

13. Tedarikciler dogrudan veya dolayl olarak Eksper'e itiraz iletemez, bu yéonde yapilacak girisimler Hurda
Satinalma MUodurliguo’'ne yapllrr.

14. Arac Uzerinde uygunsuzluk fespit edilmesi durumunda, hurda bosaltimadan aracin tUmU Tedarikgi
Firma'ya iade edlilir.

15. Arag bosaltildiktan sonra uygunsuzluk tespit edilirse, hurdanin tUmU veya uygunsuz parcalar tekrar araca
yUklenerek Tedarikci Firma'ya iade edilir.

16. Hurda cinsleri Kroman Celik Yerli Hurda Satinalma Sartnamesi kriterlerine ve Yerli Hurda Kalite
Gruplandirma Tablosu’'na goére belirlenir.

17. Araclar, Kroman Guvenlik Giris kapisindan aldiklar “Hurda Giris Kabul Formu™ ile belilenmis olan ekspertiz
bosaltim alanlannda siraya alinir. Araglar sirayla zemine bosaltildiktan sonra is makinesi (eskavatoér) ile
aktarlarak kalite ve fire ekspertiz dederlendirmesi tamamlanir ve stoklara alinir.

18. MKE ve grup sirketlerinden gelen hurda araglari ile piyasadan gelen tek kalite hurda ( tonajli zincirler vb. )
getiren araclar, eksper tarafindan uygun goériimesi durumunda is makinesi aliina alinmadan hol ve hurda
havuzlarnina bosaltilabilir.
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19. Hurda niteligi olmayan igerik “Fire* seklinde tanimlanir, belirlenen miktar tenzil edilerek kayitlanir ve kalite
degerlendirmesi kalan miktar Gzerinden yapllir.

20. Toplu hurda alimlarinda, fabrika sahasina ikmal edilen hurdalarin, anlasma sartlarina uygunlukiarn hurda
eksperleri tarafindan konfrol edilir ve tespit edilen uygunsuzluklar Hurda Satinalma MUiduorlGgu’'ne mail yolu ile
uygunsuzluk kayit numarasi referans edilerek bildirilir.

21. Tek kalem olarak gelen DKP hurda araclar, DKP stok alanlarina bosalfiir ve ekspertiz degerlendirmeleri
tamamlanir. Yerli hurda icerisinde diger hurda ile kansik halde DKP hurda getiren araclar ise yerli hurda
bosaltim noktalarina alinir ve ekspertiz islemi tamamlanir.

B. SARTLI KABUL ( CEZALI ) VE RED SARTLARI:

22. Bakir, kalay, kursun, cinko, krom, nikel vb. iceren, parcalar bulunmamal veya ihmal edilebilir miktarda
olmalidir.

23. Elekirik, elektronik parcalar veya bunlarn ¢elik hurdasi ile bUtUnlesik donanimlar bulunmamall veya ihnmal
edilebilir miktarda olmaldir.

24. Sevkiyat yapilan aracta, agr tonajli parcalar, Pik'li parcalar veya pik iceren malzemeler bulunuyorsa,
Tedarikci &nceden gerekli bilgilendirmeyi yapmali, gerektiginde bu tUr hurdalar ayrica sevkediimelidir.

25. Preslenmemis, kesilmemis tUp, tank, kazan, vb. Basingli kaplar kabul ediimez.

26. Her tUrl0 yanici ve parlayici madde ile yagl malzeme i¢ceren hurdalar kabul edilmez.

27. Aciimamis-yagdi bosaltimamis reduktér, disli kutusu, hidrolik silindir vb. malzemeler kabul ediimez.

28. MUhimmat hurdasi kesinlikle kabul ediimez.

29. Dogal cevre radyoaktif sinir degerin Uzerinde Radyoaktiviteye (15 mikro REM/saat) sahip Kimyasal, Tibbi,
Askeri vb. malzemeler ile radyoaktivite bulasmis ¢celik konstriksiyon vb. hurdalar kesinlikle kabul edilmez.

30. Toprak, tas, beton, izolasyon malzemeleri miktar sartl ( cezal) kabul miktarlarinin (% 20) Gzerinde ise hurdanin
tUMU red edilir.

31. Ahsap, Lastik-Plastik vib. malzeme miktarn sarth ( cezal) kabul miktarlarnin (% 20) Uzerinde ise hurdanin tUmU
red edilir.

32. CUruf, skal, tufal, asin pas dékintusU, kaynak capaklar vb. ile testere talasi, kilenmis —oksitlenmis — yaglanmis
her t0rlU talas malzemelerin kendisi veya iceriginde bulundugu hurdanin 10mu red edilebilir veya sartll (cezali)
kabul edilebilir.

33. Yerli Hurda Teknik Alim Sarthamesi ‘nde belirfilen boyut kriterlerinin Uzerindeki boyutlarda gelen hurdalar; el
terminallerine kesimlik hurda olarak ekspertiz islemi yapllir.

C. TEDARIKGi DEGERLENDIRMESI

34. Askeri MUhimmat ve Radyoaktivite iceren hurda malzeme tespit edilen sevkiyatlarda, muhatap Tedarikci ile
isbirligi sUresiz olarak durdurulabilir.

35. Red edilen veya sartl kabul edilen , TUp, tank ,basincli kap vb., hurda sevkiyat yapmis olan Tedarikci en
fazla 2 tekrar durumu icin uyarllir, 3. Tekrarin gerceklesmesi halinde Firma ile iliskiler durdurulabilir.

36. Toprak, curuf, skal, uygunsuz kalitede talas vb. ile lastik ,plastik ,ahsap vs. malzemelerin tespit edildidi
hurdanin sevkiyatini yapmis olan Tedarik¢i ,en fazla 3 tekrar durumu icin uyarilir , kontrolsUz sevkiyata devam
eden Firma ile iliskiler durdurulabilir.

37. Tespit edilen uygunsuzluklar, uygunsuzluk numarasi bashginda bilgi ve gérselleri ile ginlik mail olarak Hurda
Satinalma MUdurligu’'ne ilefilir.

38. Aylik olarak olusturulan plaka bazl “Aylik Uygunsuzluk Takip Dosyasi” mail ile Hurda Satinalma Midirliguo’ne
ilefilir.

Unvam Tarih imza
(Subject) (Date) (Signature)
Hazirlayan HURDA - MALZEME
(Prepared by) HAZIRLAMA SEFi 01052019
Teknik Ona : S
(App.by Tecl):nical) CELIKHANE MUDURU 01.05.2019




YERLi HURDA TEKNIiK
SATINALMA TALIMATI

Specification No

Sartname No : 500/F-06/04.1

@

GENEL HUSUSLAR Revize No : 00 Sayfa No : 3/10
800/F-06/03.A SARTNAMELER Revised No Page No
Rev.No : 00
Baski No : 01

Olusturma Tarihi :
Effective Date

01.05.2019

D. KABUL KRITERLERI VE SARTNAMELER
> BONUS HURDA
1. KIMYASAL OZELLIKLER
e  Min %98 oraninda Fe icermelidir.
e Pk malzeme bulunmamalidir.

e Cr, Ni, Mo, V vs. alasim elementi iceren hurdalar bulunmayacakitir.

2. FiZIKSEL OZELLIKLER

Ebat :max. 1.500 x 500 x 500 mm
Et kalinhgi :min 6 mm
Safsizlik :max % 0.50 (agirlik)

(tas, foprak, plastik vb. malzemeler)
Yigin yogunlugu : min 650 kg/m3
BUyUk parca :max % 2 (agirlik)

(oversize)

Bonus hurda;

Hadde artigi, makas basi vb.

Muhtelif makine parcalan, fanm aletleri vs. (pas, yag, vs icermeyen)

Yeniimalat arligi dévme, profil, lama, kdsebent ,boru, sac vs ile muhtelif konstriksiyon , levha
,sac, profil, lama, kdsebent ,boru vs.

Muhtelif dovme, profil, lama, kdsebent ,boru vs ile muhtelif konstriksiyon , levha ,sac, profil,
lama, kdsebent ,boru vb. hurdalar,

Gemi sékUm hurdalari, sac profil, zincir vb. ( kesilmis , agir pas icermeyen)

Demir yolu hurdalarn ( fravers, ray, vagon tekeri, vb. )

Oto, jant, sasi vb. pas icermeyen hurdalar

TGpler (sanayi tUpleri), imalat artigl, kullaniimis tfemiz, pas icermeyen kesilmis veya preslenmis
hurdalar,

insaat arhigi celikler , (kesilmis , paket veya balyalanmis, paket/balya kesiti 800x800 mm
gecmeyenler),

Plazma ve laser kesim isleminden gecmis sac

malzemelerden olusmaktadir.

3. UYGUNSUZLUK DURUMU

Ekspertiz sonucuna goére min. % 20 Bonus hurda, DKP, Extra, 1., 2. ve 3. Sinif hurdalar ile karnisik
olabilir.% 20 ‘in altinda Bonus hurda icermesi durumunda, Bonus hurda, Extra kalite olarak, geri
kalan kismi ise hurda kalite kabul kriterlerine gdre degerlendirilir.
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> DKP HURDA

1. KiMYASAL OZELLIKLER

Min % 98 oraninda Fe,

Max. % 0,10 oraninda Cu,

Max. % 0,5 oraninda Si

Max. % 0,025 oraninda P icermelidir.

2. FiZIKSEL OZELLIKLER

Ebat :max. 1.000 x 500 x 500 mm
Et kalinhgi :min 0,5 mm - max 3 mm
Safsizlik :max % 0.50 (agirlik)

(tas, foprak, plastik vb. malzemeler)
Yigin yogunlugu : min 400 kg/m3

DKP hurda; tamamen sanayiden kesme islemleri sonucunda cikan, yuzeyinde boya ve galvaniz
aplama ihtiva eden /etmeyen;

Sac hurda artiklar,

DKP sac artiklarnnin kenar kesme isleminden gecmis parcalari,
DKP sac zimbalama islemlerinden ¢cikan hurdalar,

DKP sac artiklarinin paket haline getirilmis formlari ile olusmaktadir.

YUzeyinde boya ve galvaniz kaplama ihfiva eden Uretim arfiklan dkp olarak kabul edilecektir. Agir pash/kirli
olan dkp hurdalari ile silisli sac ve kirpintilan 1.5inif olarak, kalay kaplamali sac ve kirpinti teneke hurdalar ise
3. Sinif olarak degerlendirilir.
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> PIKLi HURDA
1. KIMYASAL OZELLIKLER

e % 2ve Uzeri Ciceren ddkme demirlerdir.
2. FiZiKSEL OZELLIKLER

e Parca Agirig max. 1 ton

Pikli Hurdalar ;

Pikli Borular

Makina Tezgahlari

Kalorifer Petekleri

Kanalizasyon Régar Kapaklar ve Izgaralari
Otomotiv D6kme Demir Hurdalar

Pres Kalip Hurdalari

is Makinasi Ekipman Agirlik Hurdalari

ingot Kalibl,Yolluk,Pota vb. Uretim Hurdalar
Pikli Vanalar

Piston Yatak ve Bilezik hurdalari
Zirai Makina Parcalanndan olusmaktadir.

3. UYGUNSUZLUK DURUMU

Uretim proseslerinden cikan hadde merdane hurdalarn

e Kabul kriterleri, tek parca agirigi max. 1 ton ve max. parca uzunlugu 1T m kabul edilir.
e Tek parca agrhidi 1 ton alti ve uzunlugu 1 m ve Uzerinde olan pikli hurdalara kesim/kirma Ucreti

uygulanir.

e Hadde merdanesi, vinc agirhgi, dékim artiklarn gibi kGtleli malzemeler icin én degerlendirme
sonrasinda ekspertiz uygulanir. Bu fip hurdalar icin 6ncesinden Hurda Satinalma
MUdUrlugu’'nden boyut, analiz,ve malzeme kaynagi vb. bilgiler Celikhane MOdurlGgU'ne iletilir.
Degerlendirme sonucuna gore kabul/red durumlar belirlenir.

o Ekspertiz sonucuna gére min. % 20 Pikli hurda, DKP, Extra, 1., 2. ve 3. Sinif hurdalari ile kanisik
olabilir.% 20 ‘in altinda Pikli hurda igermesi durumunda, Pikli hurda, 1.Sinif kalite olarak, geri
kalan kismi ise hurda kalite kabul kriterlerine gére degerlendirilir.
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» EKSTRA HURDA

1. KiMYASAL OZELLIKLER

Min %98 oraninda Fe icermelidir.
Pik malzeme bulunmamaldir.
Cr, Ni, Mo, V vs. alasim elementi iceren hurdalar bulunmayacaktir.

2. FiZIKSEL OZELLIKLER

Ebat :max. 1.500 x 500 x 500 mm
Et kalinlig :min 3 mm
Safsizlik :max % 0.50 (agirlik)

(tas, foprak, plastik vb. malzemeler)

Yigin yogunlugu

> min 400 kg/m3

BUyUk parca (oversize) : max % 2 (agirlik)

Extra hurda;

MKE'den temin edilen 50x100 olarak tabir edilen hurdalar,

e Hadde artigi, makas basi vb.

e imalat artigi ve muhtelif sac hurdalan ( kapli, galvanizli), (=3 mm) ,

o Silisli DKP sac, dékme ve preslenmis,temiz ,pas icermeyen (t<3mm)

¢ Muhtelif makine parcalarn, tanm aletleri, disli, krank vs., (pas, yag, vs icermeyen, pikli malz.Haric)

e Yeniimalat arigr dévme, profil, lama, késebent ,boru vs ile muhtelif konstriksiyon , levha ,sac,
profil, lama, kdsebent ,boru vo. (t=1 mm)

e Muhtelif dbvme, profil, lama, kdsebent ,boru vs ile muhtelif konstrUksiyon , levha ,sac, profil,
lama, kdsebent boru vb. hurdalar (=3 mm),

¢ Muhtelif dbvme, profil, lama, késebent ,boru vs ile muhtelif konstriksiyon , levha ,sac, profil,
lama, kdsebent boru vb. hurdalar, ( temiz agir pas icermeyen), ( 1st<3mm),

e DoOvme isleminden cikan dévme hurdalar,

e Ofojant sasi,vb., (pasicermeyen), (t <6 mm)

e Civi, civata, somun, rondela el aletleri vb,(temiz, ¢UrUksUz, pas icermeyen) hurdalar,(t =1 mm)

e Beyaz esya ve motorlan muhafaza saclarn vb., (t 23 mm)

e Tel ve cemberler,temiz preslenmis,pas icermeyen hurdalar (t=3 mm )

e GemisdkUm hurdalar, sac profil, zincir vb., (kesilmis , agir pas icermeyen) ,( 3 <1< émm)

e  GemisokUm hurdalar, sac profil, zincir vb., (adir pas icermeyen) , ( 1< émm)

e  GemisokUm hurdalar, sac profil, zincir vb., (adir pas iceren, oksitlenmis) ,(t = 6 mm)

e insaat arhigi celikler , (kesilmis , paket veya balyalanmis, paket/balya kesiti 800x800 mm

gecenler), (t 26 mm)
TUpler (mutfak ve piknik tGpleri) ; ( imalat artidi, kullaniimig, pas icermeyen, kesilmis veya
preslenmis) ,(t < 6 mm)
Kapl, cekmece, pencere kasalari, cerceveleri, kilit mekanizmalari, (=3 mm)
Oto amortisdr yaylan vb. hurdalar,
Kalip saclar vb. hurdalar, ( Temiz, uygun boyutlandinimis, agir pas icermeyen),
Celik halatlar, (balyalanmis, kesilmis, adir yag ve pas icermeyen, 1 m ve alti uzunlukta) ,
Oto, kaporta, egzos vb. ( temiz, pas icermeyen ¢UrUksUz,boyali/boyasiz) hurdalar, (1<t<3mm)
Variller, ( temiz, pas icermeyen), (t=1mm),
malzemelerden olusmaktadir.
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> 1. SINIF HURDA
1. KIMYASAL OZELLIKLER
e  Min %98 oraninda Fe icerikli celik hurdalar
e Min. % 94 oraninda Fe icerikli pik hurdalar
2. FiZIKSEL OZELLIKLER
Ebat : max. 1500 x 500 x 500 mm
Et kalinhgi :min. 1T mm
Safsizlik :max % 0.50 (agirlik)
(tas, foprak, plastik vb. malzemeler)

Yigin yogunlugu > min 350 kg/m3
BUyUk parca :max % 2 (agirlik)
(oversize)

1. Sinif hurda;

Muhtelif dovme, profil, lama, k&sebent ,boru vs ile muhtelif konstrUksiyon , levha ,sac, profil,
lama, kdsebent ,boru vb. Hurdalar, (adir pas iceren), ( 1st<3mm),

Muhtelif dévme, profil, lama, késebent ,booru vs ile muhtelif konstriksiyon , levha ,sac, profil,
lama, kdsebent ,boru vb. Hurdalar (temiz agrr pas icermeyen), (t<1mm),

Oto kaporta , egzos vb, (adir pas iceren, cUruklU), (1<t<3mm)

Gemi sékum hurdalari , sac profil, zincir vb., (adir pas iceren, oksitlenmis) ,( t < émm)
Civi,civata,somun,rondela,vs.(agir pas iceren, ¢cUrukl) hurdalar,

Celik Halatlar, (agir pas iceren, cGrumus),
Kalip saclarn vb.( agir pasli,kirli)

Variller, (oksitlenmis, cUromus), (t=1 mm),
Bahce citleri-telleri (temiz, agir pas icermeyen)

Kapi,pencere,cekmece kasalar,cercevelerikilit mekanizmalan (t<3mm)
Tel ve cemberler,temiz preslenmis,pas icermeyen hurdalar (1<t<3mm)

malzemelerden olusmaktadir.
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» 2. SINIF HURDA

1. KIMYASAL OZELLIKLER
e Min %98 oraninda Fe icerikli ¢celik hurdalar

2. FiZIKSEL OZELLIKLER

Ebat : max. 1500 x 500 x 500 mm
Et kalinlig :min 1T mm
Safsizlik :max % 0.50 (agirlik)

(ta, toprak, plastik vb. malzemeler)
Yigin yogunlugu : min 300 kg/m3
BUyUk parca :max % 2 (agirlik)

(oversize)

2. Sinif hurda;

e Beyaz esya vb ( boyall, kaplamali, ayiklanmamis , kismen pasli) (1<t<3mm)

e Telve cemberler; pash, preslenmemis , (1<t<3mm)
Kapi ,pencere kasalar , cerceveleri, kilit mekanizmalan vib. malzemelerden olusmaktadir.

(temiz adir pas icermeyen, t<2mm )

MKE pres hurdalan (1<t<2mm)

Catisaclarn (temiz agir pas icermeyen), (t21mm ),
Beyaz esya,buzdolabi raflan/telleri (et kalinigr Tmm,agir pas icermeyen)

Ofto lastik yanak telleri (t21mm) malzemelerinden olusmaktadir.

I"Jnvam

Tarih imza
(Subject) (Date) (Signature)
Hazrlayan HURDA - MALZEME
(Prepared by) HAZIRLAMA SEF 01.05.2019
(b Tochmical CELIKHANE MUDURU 01.05.2019




YERLi HURDA TEKNIiK
SATINALMA TALIMATI

Sartname No : 500/F-06/04.1
Specification No

@

800/F-06/03.A
Rev.No : 00

GENEL HUSUSLAR
SARTNAMELER

Revize No : 00
Revised No

Sayfa No : 9/10
Page No

Baski No : 01

Olusturma Tarihi : 01.05.2019
Effective Date

» 3. SINIF HURDA

1. KIMYASAL OZELLIKLER
e  Min %98 oraninda Fe icerikli ¢celik hurdalar

2. FiZIKSEL OZELLIKLER

Ebat :max. 1500 x 500 x 500 mm
Et kalinhgi :min 0,5 mm
Safsizlik :max % 0.50 (agirlik)

(tas, toprak, plastik vb. malzemeler)
Yigin yogunlugu : min 250 kg/m3
BUyUk parca :max % 2 (agirlik)

(oversize)

3. Sinif hurda;

insaat alani cephe koruma saclar

Teneke kaplamall ve boyali saclar (1<0,5mm)

olusmaktadir.

Beyaz esya vb raf, sepet vs., (pasl, plastik vs. iceren ,ayiklanmamis)
Tel ve cemberler (pasli, preslenmemis hurdalar), ( t<Tmm)
Oto lastik telleri (kismen pasli, pres veya balya yapilmis),

Oto kaporta,egzos vb.( boyall, agir pas iceren ¢curtklo hurdalar), ( t<1mm)
Soba, termosifon , sofben vs ( et kalinligr 1-3 mm )
Bisiklet jant, gidon,karyola basligi,mobilya aksesuarlar ,sandalye iskeleti vs.

Preslenmis kalayli konserve , mesrubat kutusu , parfUm deodorant. kutular vs. malzemelerden
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> TALAS HURDASI

1. KIMYASAL OZELLIKLER
Min %98 oraninda Fe icermelidir.

2. FiZiKSEL OZELLIKLER
Ebat
Et kalinhgi -
Safsizlik :max % 0.50 (agirlik)
Yigin yogunlugu : min 500 kg/m3

Celik malzemelerin torna, freeze ve matkap tezgahlarnnda islenmesi sonucu ortaya cikan talas

hurdalarini kapsamaktadir.

icinde; tufal, demir disi metal, yad toz, kUkUrtls malzemeler, gibi kirlilikler bulunmamaili, asiri oksitli
ve yanmis olmamalidir. Bunun yani sira pik ve otomat celigi talasi icermemelidir.

3. UYGUNSUILUK DURUMU

e Ekspertizisleminde torna, freze ve matkap talaslar ile pik ve otomat talaslarinin karisik olmasi
durumunda, arac kabul ediimeyebilir ve aracin tamami iade edilebilir.
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